Priloha €. 1 Vyzvy na predloZenie cenovej ponuky

CENOVA PONUKA

Obchodné meno uchadzaca:

Sidlo uchadzaca:

ICO uchadzaca:

Kontaktné udaje uchddzacda (kontaktna osoba, tel. ¢.):

Platnost cenovej ponuky do (datum):

Nazov obstaravatela:

PEKAREN JURAJ OREMUS, spol. s r.o.

Sidlo obstaravatela:

Stdrova 17, 941 01 Banov

ICO obstaravatela:

36536776

Logicky celok €. 1: Automatizovana linka na vyrobu chleba - 1 ks

Obchodné meno vyrobcu I0ZICKENO CEIKU: ..........oooiiiiiiiiieee e e e

Typové oznacenie 08ICKENO CeIKU: ...............oooi e e e

tepla

Uviest
ano/nie, v
. . ripade
PoZadovany parameter Pozadovan3 Fé,l'seplnej Cena/1ks v
hodnota EUR bez DPH
hodnoty
uviest jej
skutoénost
Kontinualne kysnutie s programovo
ovladanymi parametrami ano
prostrednictvom softvérovych rieseni
Osatkové prevedenie zavesov ano
Sirka zadvesov minimalne (mm) 2000
Automatické osadzovanie klonkov do .
osatiek ano
'S | Pocet osatiek v zavese minimalne (ks) 5
% | Automatické centrovanie klonkov cesta .
> v . . iy ano
S |na stred osatiek bez ohladunagramaz | | | ...l -
= | Prevedenie o3atiek — ratan ano
N | Vykon kysiarne v rozsahu minimalne 820 — 940
(ks/hod)
Prevedenie kysiarne so servisnym ,
ochozom po oboch strandach ano
Ultrazvukovy zdroj technologickej pary .
v kysiarni vratane reverznej osmazy ano
Vykurovanie kysiarne z odpadového 4no




Cirkulacia tepla a pary pomocou

vzduchotechnickej jednotky ano
Oplastenie celonerezové ano
Prevedenie rdmu pozink ano
Nerezové zavesy pre osatky ano
Vnutorné osvetlenie ano
Okno pre vizualnu kontrolu klonkov ano
Ventildtory pre nudzové prevetranie

kysiarne pracujuce na zdklade ,
senzorického snimania poruch ano
v nasledujucich ¢astiach linky

ZapraSovanie do oSatiek ano
Doba kysnutia v rozsahu minimalne (v

minutach) 4>-50
Senzorické meranie vlhkosti a teploty ano
Automatické vyklapanie klonkov

z oSatiek na podavaci stol pomocou ano
senzorického ovladania

Germicidne Ziarivky v dezinfekénej zone .
kysiarne ano
Podavaci stél so senzorickym zdvihom

s rozmerom minimalne (n\:m) 1750x 1900
Automaticky riadena rotécia stola o 90° 4no
s prieCnym posuvom

Kolaborativne pracujuci podavaci stol

s automatickym zastavenim ¢innosti pri ano
interakcii s inym objektom

Pojazdové drahy pre podavaci stol so ,
senzorickym ovladanim ano
Automatické narezavanie klonkov ano
Moznost volby poctu rezov v rozsahu 1-5
minimalne (pocet rezov)

Moznost volby uhla rezu ano
Automatické Cistenie narezdvacieho noza ano
Tryskovy vlaziaci stol ano
Osadzovaci roboticky automat so ,
senzorickym pojazdom v osi ,X“a,,Y” ano
Automatické vysdvanie akrylamidovych ,
zvyskov pri vypekani vyrobkov ano
Pojazdové drahy osadzovacieho 4no
automatu

Automaticka detekcia volnych etazi

a stavu ich pripravenosti pre osadenie ano
klonkov

Automaticka detekcia etazi, ktoré je 4no

potrebné vybrat




Schopnost zareagovat na potrebu
vyrobného procesu a rozhodnut sa pre

vkladanie klonkov alebo vyberanie ano
vyrobkov podla stavu a poctu klonkov,

aky ma na strane vyroby a expedicie

Termoolejovy spdsob predavania tepla .

v jednotlivych peciach ano
Peéné plocha minimalne (m?) 100
Pocet etdzi minimalne 26
Rozmer etazi minimalne (mm) 1750 x 1900
Pocet teplotnych okruhov maximalne 10
Svetld vyska etdzi minimalne (mm) 230
Automatické senzorické ovladanie ,
odtahov a dvierok v peci ano
Volba pecnych receptur na zaklade

inteligentného ovladacieho systému ,

s pamatou receptur pre jednotlivé ano
vyrobky

Zdroj tepla pre vyrobnu linku - 2x

termoolejovy kotol vratane horakov pre 350
spalovanie zemného plynu, kazdy s

vykonom maximalne (kW)

Havarijna a expanzna nadrz .
termoolejovych kotlov ano
Senzorické meranie obsahu zemného

plynu v kotolni a zaroven aj teploty ano
v ovzdusi kotolne

Automatické ovlddanie bezpecnostného ,
uzaveru pre privod zemného plynu ano
Prevetravanie kotolne ano
Rozvody termooleja medzi kotlami .

a jednotlivymi pecami ano
Rekuperacné zariadenie pre znizenie

emisii obsiahnutych v spalinach ano
vypustanych z termoolejovych kotlov

Moznost zniZenia teploty spalin 70
minimalne na teplotu (°C)

Schopnost odoberat energiu aj

z prebytocnej technologickej pary ano
z etdzovych termoolejovych peci

Ohrev teplej uzitkovej a kurendrskej vody

pomocou rekuperacného zariadenia ,
vratane jej akumuldcie v zdsobnych ano
nadrziach

Kurenarske potrubia pre prepojenie

akumulaénych nadrzi s rekuperacnym ano

zariadenim




Schopnost vyuZitia energie
z rekuperaéného zariadenia pre
vykurovanie kontinualnej kysiarne

ano

Trojvrstvovy nerezovy komin pre odvod
spalin z rekuperacného zariadenia

ano

Izolované trojvrstvé potrubia na spaliny
a paru pre prepojenie rekuperacného
zariadenia s jednotlivymi kotlami

a pecami

ano

Dopravno-manipula¢né zariadenie pre
upecené vyrobky s funkciou vlazenia a
chladenia

ano

Odoberaci celonerezovy stol s rozmerom
minimalne (mm)

1750 x 1900

Zariadenie pre pocitanie a triedenie
vyrobkov

ano

Senzorické odoberanie vyrobkov
z pocitacieho a triediaceho zariadenia po
jednom kuse

ano

Archivacia typu a poctu kusov
jednotlivych vyrobkov na ¢asovej osi

ano

Odosielanie dat cez softvér na oddelenie
expedicie a logistiky

ano

Napojenie linky na datové centrum,
ktoré archivuje a spracovava vsetky data

ano

Softvér pre pristup do ddtového centra
online z akéhokolvek PC prevadzkovatela

ano

Zhromazdovanie technickych udajov
o fungovani celej linky v datovom centre
pre potreby prediktivnej udrzby

ano

Softvér pre pristup do ddtového centra
online zo strany vyrobcu zariadenia, za
ucelom analyzy prevadzkovych dat

a naslednej prediktivnej udrzby

ano

Cena za zakladny stroj (suma spolu) v EUR bez DPH




Opis poziadavky dalSej sucasti hodnoty obstaravaného logického Cena v EUR

3 celku bez DPH
© . dodanie na miesto realizacie logického celku, t.j. dodanie do
O | Dodanie na i . . s L . . .
o miesto miesta umiestnenia logického celku, ktorym je vyrobny areal
‘% realizicie zaddvatela a premiestnenie do miesta umiestnenia logického celku
'go vo vyrobnom areali v prevadzke zaddvatela

8 I?)fgailglfénrlz osadenie logického celku (zariadenia), t.j. umiestnenie
“g celku aupevnenie logického celku na podloZenie pripravené
‘E (zariadenia) zaddvatelom podla pokynov uchadzaca

g zapojenie logického celku (zariadenia), t.j. zapojenie logického
o celku do jestvujucich rozvodov médii zadavatela — elektrickd
g Zapojenie energia, voda, stlateny vzduch, odvetranie, odsdvanie, do
S | logického zaddvatelom stanovenych pripojovacich bodov, pricom uchadzac
2 | celku je povinny realizovat zaistenie (ochranu) logického celku pred
"é (zariadenia) poskodenim a vypracovanie dokumentdcie o realizacii zapojenia
8 logického celku nevyhnutnej na instalaciu a schvalenie prevadzky
o opravnenymi orgdnmi a vykonanie vsSetkych vychodiskovych
;7‘_; odbornych prehliadok, odbornych skusok, tlakovych skusok,
a ainych poziadaviek na bezpecnu prevadzku stanovené platnou

legislativou EU a SR tykajuce sa logického celku

Cena za dalsie sucasti hodnoty obstaravaného celku (suma spolu) v EUR bez DPH

Jednotkova cena Pocet
v EUR bez DPH KUSOV Cena spolu v EUR bez DPH
i . Zakladny stroj 1k
Logicky celok ¢. 1: T Yv j :
. , DalSie sucasti
Automatizovana
. . hodnoty
linka na vyrobu ) ; 1 ks
chleba obstaravaného
logického celku

Cena (suma spolu) za cely logicky celok v EUR bez DPH

DPH 20 %

Cena (suma spolu) za cely logicky celok v EUR vratane DPH

Poznamky :

Cestne prehlasujeme, Ze akceptujeme vsetky poZiadavky zadavatela a tieto poziadavky sme
zahrnuli do predloZenej cenovej ponuky. Potvrdzujeme, Ze vypracovand cenova ponuka
zodpoveda cenam obvyklym v danom mieste a Case.

Podpis a peciatka uchadzaca



